
8.20.20120
electric skate for Schindler QKS8, TL

TR mirror image
Elektrisches Schwert für Schindler QKS8, TL

TR spiegelbildlich

8.20.20070
electric skate for Thyssen D6C TL

TR mirror image
Elektrisches Schwert für Thyssen D6C TL

TR spiegelbildlich

8.20.20072/73/74/75
electric skate for Kone ADX TL 800/900/1000/1100mm

TR mirror image
Elektrisches Schwert für Kone ADX TL 800/900/1000/1100mm

TR spiegelbildlich

8.20.20085
electric skate for Monitor

TR mirror image
Elektrisches Schwert für Monitor

TR spiegelbildlich

8.20.20090
electric skate for Selcom 3201 Tx

TR mirror image
Elektrisches Schwert für Selcom 3201 Tx

TR spiegelbildlich

8.20.20092
electric skate extended for Selcom 3201 Tx

TR mirror image
Elektrisches Schwert verlängert für Selcom 3201 Tx

TR spiegelbildlich

8.20.20110
electric skate for Haushahn TSS72, TL

TR mirror image
Elektrisches Schwert für Haushahn TSS72, TL

TR spiegelbildlich

all views are shown retracted / alle Ansichten sind eingefahren dargestellt
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Zeichnungsnummer:

Für diese technische Unterlage
behalten wir uns alle Rechte vor.
Ohne unsere vorherige 
Zustimmung darf sie nicht 
vervielfältigt, Dritten zugänglich 
gemacht oder sonst un-
befugt verwendet werden.

Entgraten
und scharfe
Kanten
brechen

Freimaßtoleranzen:
a) Schweißkonstr. DIN EN ISO 13920-BF
b) allgemein DIN ISO 2768-1+2 m,K
Oberflächenangaben:
DIN ISO 1302 bzw.DIN 3141-R2
Brennschnittgüte:
DIN EN ISO 9013-IA und DIN 8518

letzte Speicherung: 14.05.2024

Geb14.05.2024
Geb16.04.2024

Übersicht Elektrische Schwerter

Rev. Änderung Datum Name

Bearb.
Freig.

Maßstab: 1:2

Datum Name

Blatt

A0

1

Werkstoff: 

Benennung:

Oberfläche:

Gewicht:

Revision

V01
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17.11.2022

16.04.2024
V04

Revision

Gewicht: 

Oberfläche:

Benennung:

Werkstoff: 

1

A3

Blatt

NameDatum

Maßstab: 1:3

Freig.
Bearb.

NameDatumÄnderungRev.

Elektrisches Schwert für Thyssen D6C TL
17.11.2022 Fre
14.05.2024 Fre

letzte Speicherung: 14.05.2024

Freimaßtoleranzen:
a) Schweißkonstr. DIN EN ISO 13920-BF
b) allgemein DIN ISO 2768-1+2 m,K
Oberflächenangaben:
DIN ISO 1302 bzw.DIN 3141-R2
Brennschnittgüte:
DIN EN ISO 9013-IA und DIN 8518

Entgraten
und scharfe
Kanten
brechen

Für diese technische Unterlage
behalten wir uns alle Rechte vor.
Ohne unsere vorherige 
Zustimmung darf sie nicht 
vervielfältigt, Dritten zugänglich 
gemacht oder sonst un-
befugt verwendet werden.

Zeichnungsnummer:

08.20.20070
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Artikel-Nr. Bezeichnung A B C D E
8.20.20072 800mm 437mm 418mm 335mm 390mm 418mm
8.20.20073 900mm 487mm 468mm 385mm 440mm 468mm
8.20.20074 1000mm 537mm 518mm 435mm 490mm 518mm
8.20.20075 1100mm 587mm 568mm 485mm 540mm 568mm
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18.01.2023

07.12.2023

17.04.2024
V04

Revision

Gewicht: 

Oberfläche:

Benennung:

Werkstoff: 

1

A3

Blatt

NameDatum

Maßstab: 1:5

Freig.
Bearb.

NameDatumÄnderungRev.

Elektrisches Schwert für Kone ADX TL, 800-1100mm
18.03.2021 Bin
14.05.2024 Geb

letzte Speicherung: 14.05.2024

Freimaßtoleranzen:
a) Schweißkonstr. DIN EN ISO 13920-BF
b) allgemein DIN ISO 2768-1+2 m,K
Oberflächenangaben:
DIN ISO 1302 bzw.DIN 3141-R2
Brennschnittgüte:
DIN EN ISO 9013-IA und DIN 8518

Entgraten
und scharfe
Kanten
brechen

Für diese technische Unterlage
behalten wir uns alle Rechte vor.
Ohne unsere vorherige 
Zustimmung darf sie nicht 
vervielfältigt, Dritten zugänglich 
gemacht oder sonst un-
befugt verwendet werden.

Zeichnungsnummer:

08.20.20072-08.20.20075
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08.07.2022

17.04.2024
V03

Revision

Gewicht:

Oberfläche:

Benennung:

Werkstoff: 

1

A3

Blatt

NameDatum

Maßstab: 1:3

Freig.
Bearb.

NameDatumÄnderungRev.

Elektrisches Schwert für Monitor 085 / 92VF, Tx
08.07.2022 Bin
14.05.2024 Fre

letzte Speicherung: 14.05.2024

Freimaßtoleranzen:
a) Schweißkonstr. DIN EN ISO 13920-BF
b) allgemein DIN ISO 2768-1+2 m,K
Oberflächenangaben:
DIN ISO 1302 bzw.DIN 3141-R2
Brennschnittgüte:
DIN EN ISO 9013-IA und DIN 8518

Entgraten
und scharfe
Kanten
brechen

Für diese technische Unterlage
behalten wir uns alle Rechte vor.
Ohne unsere vorherige 
Zustimmung darf sie nicht 
vervielfältigt, Dritten zugänglich 
gemacht oder sonst un-
befugt verwendet werden.

Zeichnungsnummer:

08.20.20085
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 Schwertblech 
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08.02.2018

08.03.2018

02.09.2019

20.07.2020

02.05.2023

17.04.2024
V07

Revision

Gewicht: 

Oberfläche:

Benennung:

Werkstoff: 

1

A3

Blatt

NameDatum

Maßstab: 1:3

Freig.
Bearb.

NameDatumÄnderungRev.

Elektrisches Schwert für Selcom 3201, TL
31.08.2017 Bin
14.05.2024 Fre

letzte Speicherung: 14.05.2024

Freimaßtoleranzen:
a) Schweißkonstr. DIN EN ISO 13920-BF
b) allgemein DIN ISO 2768-1+2 m,K
Oberflächenangaben:
DIN ISO 1302 bzw.DIN 3141-R2
Brennschnittgüte:
DIN EN ISO 9013-IA und DIN 8518

Entgraten
und scharfe
Kanten
brechen

Für diese technische Unterlage
behalten wir uns alle Rechte vor.
Ohne unsere vorherige 
Zustimmung darf sie nicht 
vervielfältigt, Dritten zugänglich 
gemacht oder sonst un-
befugt verwendet werden.

Zeichnungsnummer:

08.20.20090
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15.11.2023

17.04.2024
V03

Revision

Gewicht: 

Oberfläche:

Benennung:

Werkstoff: 

1

A3

Blatt

NameDatum

Maßstab: 1:3

Freig.
Bearb.

NameDatumÄnderungRev.

Elektrisches Schwert verlängert für Selcom 3201 TL
22.06.2023 Fre
14.05.2024 Fre

letzte Speicherung: 14.05.2024

Freimaßtoleranzen:
a) Schweißkonstr. DIN EN ISO 13920-BF
b) allgemein DIN ISO 2768-1+2 m,K
Oberflächenangaben:
DIN ISO 1302 bzw.DIN 3141-R2
Brennschnittgüte:
DIN EN ISO 9013-IA und DIN 8518

Entgraten
und scharfe
Kanten
brechen

Für diese technische Unterlage
behalten wir uns alle Rechte vor.
Ohne unsere vorherige 
Zustimmung darf sie nicht 
vervielfältigt, Dritten zugänglich 
gemacht oder sonst un-
befugt verwendet werden.

Zeichnungsnummer:

08.20.20092
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28.07.2020

17.04.2024
V03

Revision

Gewicht

Oberfläche:

Benennung:

Werkstoff: 

1

A3

Blatt

NameDatum

Maßstab: 1:4

Freig.
Bearb.

NameDatumÄnderungRev.

Elektrisches Schwert für Haushahn TSS72, TL
20.02.2018 Bin
14.05.2024 Fre

letzte Speicherung: 14.05.2024

Freimaßtoleranzen:
a) Schweißkonstr. DIN EN ISO 13920-BF
b) allgemein DIN ISO 2768-1+2 m,K
Oberflächenangaben:
DIN ISO 1302 bzw.DIN 3141-R2
Brennschnittgüte:
DIN EN ISO 9013-IA und DIN 8518

Entgraten
und scharfe
Kanten
brechen

Für diese technische Unterlage
behalten wir uns alle Rechte vor.
Ohne unsere vorherige 
Zustimmung darf sie nicht 
vervielfältigt, Dritten zugänglich 
gemacht oder sonst un-
befugt verwendet werden.

Zeichnungsnummer:

08.20.20110
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17.04.2024
V01

Revision

Gewicht:

Oberfläche:

Benennung:

Werkstoff: lt. Stkl.

1

A3

Blatt

NameDatum

Maßstab: 1:4

Freig.
Bearb.

NameDatumÄnderungRev.

Elektrisches Schwert für Schindler QKS8, TL
13.05.2022 DBun
14.05.2024 Fre

letzte Speicherung: 14.05.2024

Freimaßtoleranzen:
a) Schweißkonstr. DIN EN ISO 13920-BF
b) allgemein DIN ISO 2768-1+2 m,K
Oberflächenangaben:
DIN ISO 1302 bzw.DIN 3141-R2
Brennschnittgüte:
DIN EN ISO 9013-IA und DIN 8518

Entgraten
und scharfe
Kanten
brechen

Für diese technische Unterlage
behalten wir uns alle Rechte vor.
Ohne unsere vorherige 
Zustimmung darf sie nicht 
vervielfältigt, Dritten zugänglich 
gemacht oder sonst un-
befugt verwendet werden.

Zeichnungsnummer:

08.20.20120
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