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1 Grundlegende Hinweise

1.1 Stellenwert der Montageanleitung

Montageanleitungen des Produkts werden vom Hersteller oder Lieferer beigefigt, um dem Kunden bzw.
dem Monteur die fir die sachgerechte und sichere Montage wesentlichen Kenntnisse zu vermitteln. Diese
Kurzmontageanleitung dient dazu, grundsatzliche mechanische Montageschritte zu veranschaulichen und
die prinzipiellen Unterschiede der Turkampfer fur die Turvarianten 2-fligelig teleskopierend und 2-fliigelig
zentral aufzuzeigen. Der elektrische Anschluss, Inbetriebnahme und Einstellung des TSG sind ausdriick-
lich nicht Bestandteil dieser Anleitung.

1.2 Urheberrecht

Fur diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor. Ohne unsere vorherige Zustimmung ist
es nicht gestattet, sie zu vervielfaltigen, Dritten zugénglich zu machen oder sonst unbefugt zu verwenden.
Anderungen bedurfen unserer ausdriicklichen vorherigen und schriftlichen Zustimmung.

1.3 Hinweise in der Montageanleitung

Alle Hinweise in der Montageanleitung sind unbedingt zu beachten.

1.4 Informelle MaRhahmen durch den Monteur

Der Monteur der Anlage hat selbst fir die Teilnahme an einer Schulung zu sorgen. Er hat den Herstel-
ler/Lieferanten unverziglich Uber fehlende oder schadhaft gelieferte Teile zu informieren.

1.5 Anforderung Montagepersonal

Personen, die fir den Einbau und Instandhaltung zusténdig sind, sollen tber die allgemein geltenden Si-
cherheits- und Arbeitshygienevorschriften unterrichtet sein. Sie sollen die Langer&Laumann-Produkte ken-
nen. Die Installationswerkzeuge sollen funktionstiichtig sein und die Messinstrumente einer standigen Kon-
trolle unterzogen werden.
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1.6 Symbolerklarung

WARNUNG:
Sie werden auf eine mégliche drohende Gefahrdung hingewiesen, die zu schweren Korper-

% verletzungen oder zum Tode fiihren kann.

VORSICHT:
Sie werden auf eine mdgliche drohende Geféahrdung hingewiesen, die zu leichten Kérper-

verletzungen fihren kann. Dieses Signal finden Sie auch fiir Warnungen vor Sachschéaden.

HINWEIS:
Sie werden auf Anwendungen und andere nutzliche Informationen hingewiesen.
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2 Allgemeines

2.1 Ubersichtszeichnung

Abbildung 1: Ubersichtszeichnung QKS8 L&L teleskopierend links

Abbildung 2: Ubersichtszeichnung QKS8 L&L zentral
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2.2 Turmaschinenvarianten und Konfigurationen

Folgende Tirmaschinenvarianten und Konfigurationen sind méglich:

Tabelle 1: Tirmaschinenvarianten

Lichter Durchgang 2-fliigelig Teleskop 2-fliigelig Teleskop 2-fliigelig

(Konfiguration) links rechts zentral
700 X X X
800 X X X
900 X X X

(X) = Turmaschinenvariante vorhanden, (-) = Tirmaschinenvariante nicht vorhanden

2.3 Lange Laufschiene

Tabelle 2: Lange der Laufschiene Tirmaschine

Lichter Durchgang 2-fliigelig Teleskop 2-fliigelig Teleskop 2-fliigelig

(Konfiguration) links [mm] rechts [mm] zentral [mm]
700 1235 1235 1435
800 1385 1385 1635
900 1535 1535 1835
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2.4 Lieferumfang

Tabelle 3: Lieferumfang

Pos. Artikelnummer Benennung Menge

1 (abhangig von der QKS8 L&L Turmaschine 1
Offnungsweise und fertig aufgebaut, inkl. Laufschiene

2 lichten Offnungswei- | Zubehér (SI-Kontakt, Mitnehmer,...)

3 te) Kleinmaterial (Schrauben, Scheiben, Federringe,...)

4 TSG Elektronik im geschlossenem Gehause 1
5 1.20.30149 Montageanleitung QKS8 Umbau auf L&L 1
7 1.20.91000 Betriebsanleitung TSG 1

Der Turantrieb wurde im Werk geprift und anschlieBend ordnungsgemafd verpackt. Dennoch muss die
Lieferung unmittelbar nach Empfang auf Vollstéandigkeit geprift und auf Transportschaden untersucht wer-
den. Eventuelle Transportschaden sind dem Transportunternehmen umgehend zu melden.

VORSICHT:
Wellen und deren Lager sowie Encoder diirfen nicht durch Sté3e beschadigt werden!

2.5 Funktionsbeschreibung des Produkts

Alle Turantriebe arbeiten nach dem gleichen Funktionsprinzip. Die Tiren werden von einem Gleichstrom-
motor Uber Zahnriemen und zwei Mithnehmer betétigt.

Der Gleichstrommotor treibt einen Zahnriemen an, der uber Doppelzahnriemenscheiben gefuhrt ist. An
dem Zahnriemen sind Uber Zahnriemenschldsser die Mithehmer befestigt. Die Kabinentliren werden mit
den Mitnehmern fest verbunden. Die Zahnriemen kdnnen in der Hohe durch Verstellen der Doppelzahn-
riemenscheiben eingestellt werden (Exzenter).

Das Spreizschwert wird durch mitgeliefertes Material modifiziert. Durch einen Hebel wird das Spreiz-
schwert in Geschlossen-Stellung zusammengeklappt.
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2.6 Kabinenarten

Abbildung 3: Kabine P8K ohne Turantrieb - ﬁbli)ilgqu A_lr:LKabine P8K ohne Tarantrieb -
rechte Seite (TL) inke Seite (TL)

Die Basis der QKS8 L&L Turmaschine ist die Kabine P8K oder P9K, auf denen bereits die bisherige QKS8
Turmaschine aufgebaut war (siehe Abbildung 3: Kabine P8K ohne Turantrieb - rechte Seite (TL) und Ab-
bildung 4: Kabine P8K ohne Tirantrieb - linke Seite (TL)).

Abbildung 5: vorhandene Kabine mit bisheriger QKS8 Tirmaschine (seitliche Ansicht)
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3 Montageanleitung

3.1 Grundsatzliches

Im Wesentlichen wird der Turkampfer fiir jeden Tirtypen und fir jede Ttrbreite vorkommissioniert und so
weit wie moglich im Werk vormontiert.

Dennoch bleiben einige Positionen, die vor Ort an die Kabinentliren montiert und angepasst werden mus-
sen. Ebenso sind Einstellarbeiten an den Riemenscheiben, Endpuffern, Endschaltern sowie den Turmit-
nehmern erforderlich.

Das vorhandene Spreizschwert zur Schachttirdffnung bleibt zwar grundséatzlich erhalten, muss aber mit
Hilfe zweier Metallteile veréandert werden.

Da grundsétzlich alle Montageschritte bei den Turvarianten 2-flligelig teleskopierend und 2-fliigelig zentral
gleich sind, werden in der folgenden Beschreibung auch alle drei Turtypen gleichzeitig abgehandelt, wobei
sofern Unterschiede bestehen, diese explizit dargestellt werden.

WARNUNG:
Aus sicherheitstechnischen Griinden missen alle Schrauben und Muttern, die bei Anliefe-
rung verschraubt sind, vor Ort nachgezogen werden!

3.2 Sicherheitseinrichtungen

VORSICHT:
Alle Sicherheitsvorschriften, die in EN81 aufgefihrt sind, miissen auch nach dem Umbau mit
der neuen Turmaschine eingehalten werden!

Bei einer teleskopierenden Aufzugstir ist darauf zu achten, dass die Turflugel Uber eine Turverriegelung
verfligen.
Auszug aus EN81-1:
Kap 8.10 Fahrkorb-Schiebetiiren mit mehreren mechanisch miteinander verbundenen Turblattern
8.10.1 Bei Fahrkorb-Schiebetiiren mit mehreren, unmittelbar mechanisch miteinander verbundenen Tir-
blattern, ist es zulassig,
a) die Einrichtung nach 8.9.2
1. entweder nur an einem Tirblatt (dem schnellsten bei Teleskoptiren)
2. oder am Tirantrieb, sofern die Verbindung zwischen dem Antriebsteil und den Tirblattern form-
schlissig ist,
anzubringen und
b) im Fall und den Bedingungen nach 11.2.1 c nur ein Turblatt zu verriegeln, wenn diese eine Verriege-
lung bei Teleskoptiiren das Offnen der anderen Tiirblatter durch Ineinandergreifen in der SchlieRR-
stellung verhindert

Bei Anbringung und Inbetriebnahme der Turmaschine an/auf einer Aufzugskabine ist darauf zu achten,
dass das zulassige Gesamtgewicht der Aufzugskabine bei maximaler Nennlast nicht Gberschritten wird.
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Bei einem Not-Halt bzw. Not-Aus des Aufzugs muss gewdéhrleistet sein, dass das Tursteuergerat TSG
keine unbeabsichtigten, geféhrlichen oder unkontrollierten Tirbewegungen macht.

VORSICHT:
Die simulierten Endschalter fir ,Tar Auf‘, ,Tir Geschlossen” und , Tir Blockiert” der Steue-
rung des Tirantriebs dirfen nicht als sicherheitsrelevante Endschalter eingesetzt werden!
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3.3 Montagereihenfolge

— HINWEIS:
/ \ Die hier aufgefiihrte Reihenfolge der Montage gibt lediglich eine Empfehlung wieder. Es
'\ / besteht kein Anspruch auf Vollstandigkeit.

3.3.1 Vor Demontage alte Turmaschine
Vor der Demontage des alten Turantriebs missen folgende Mal3e aufgenommen werden.

1. Ho6he Laufschiene von Kabinendach (Kabinendurchgang)
Oberkante Laufschiene nach Kabinendach (ca. 123...125mm) (siehe Abbildung 6: H6he Lauf-
schiene von Kabinendurchgang)

2. Laufschiene:
- SchlieRBkante auf3erst bendtigtes Maf? (evtl. Leitungen und sonstige Hindernisse an Schachtwand
bei Durchfahrt beachten)
- Offenkante &uRRerst benotigtes Mal3 (evtl. Leitungen und sonstige Hindernisse an Schachtwand
bei Durchfahrt beachten)

3. Einbautiefe der Laufschiene (Ruckseite Laufschiene nach Kabine)

/ HINWEIS:
Die neue Laufschiene hat die gleiche Lange und Mal3e wie die alte Laufschiene.

A ° 4
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Abbildung 6: Hohe Laufschiene von Kabinendurchgang

3.3.2 Demontage alter Turantrieb

Der alte Turantrieb muss komplett demontiert werden.
Die Klemmplatten am alten Tlrantrieb missen abgeschraubt werden, da sie wieder genutzt werden.

3.3.3 Demontage Spreizschwert
Das Spreizschwert muss vom Turfligel demontiert werden, da es von der Ruckseite modifiziert wird.

3.3.4 Montage der Klemmplatten am neuer Turmaschine

Die Klemmplatten werden mit Nutzung der alten Schrauben und Scheiben an der neuen Tirmaschine
montiert. Die Ldcher sind bereits in der neuen Tidrmaschine vorhanden (300mm bzw. 850mm von der
SchlieRkante) (siehe Abbildung 7: Klemmplatten an neuer Turmaschine)

13/33



Klemmplatte an
r Turmaschine
(Ruckseite)

Abbildung 7: Klemmplatten an neuer Tirmaschine

3.3.5 Umbau Spreizschwert
siehe Kap. 3.6 Spreizschwert-Umbau / Seite 24.

3.3.6 Auflage neue Turmaschine auf Kabine

Auflegen der neuen Turmaschine auf Kabine (provisorische Befestigung durch Kampferhalterung z.B. mit
Hilfe von Schraubzwingen) und dabei Klemmplatten in Leiste an Kabine einsetzen (siehe Abbildung 8:
Leiste an Kabine fir Befestigung mit Klemmplatten)

Abbildung 8: Leiste an Kabine fiir Befestigung mit Klemmplatten
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Die Hohe, seitliche Lage und die Einbautiefe der Tirmaschine richtet sich nach der Laufschiene. Die Ma-
Re, die vor der Demontage der alten Turmaschine aufgenommen wurden, sind bei der neuen Laufschiene
einzuhalten. Tirmaschine waagerecht und im Lot einbauen!

Zur Sicherheit sollte eine Schachtfahrt durchgefiihrt werden, um eventuelle Hindernisse zu erkennen und
die Lage der Turmaschine zu korrigieren. Darauf achten, dass auch die uberstehenden Doppelzahnrie-
menscheiben nicht die Schachtwand oder Hindernisse an der Schachtwand beriihren (Bemerkung: auf der
Schlie3seite der Tirmaschine steht die Doppelzahnriemenscheibe im Normalfall nicht iber dem Kampfer-
blech hinaus).

Abbildung 9: QKS8 L&L Tiurmaschine - Kémpferhalterung Rickseite

Abbildung 10: QKS8 L&L Turmaschine - Kémpferhalterung Riuckseite
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Abbildung 11: QKS8 L&L Turmaschine - Kémpferhalterung Rickseite

Abbildung 12: QKS8 L&L Tirmaschine - Kampferhalterung Rickseite
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3.3.7 Anpassen Kabine

Wenn Teile der Kabine (siehe Abbildung 13: Kabine anpassen - linke Seite und Abbildung 14: Kabine an-
passen - rechte Seite) im Weg sind, diese mit Hilfe von geeignetem Werkzeug entfernen. Dabei ist darauf
zu achten, dass die Stabilitdt und die Funktion der Kabine bzw. Kabinenhalterung auch nach Bearbeitung
gegeben sind.

Abbildung 13: Kabine anpassen - linke Seite

Abbildung 14: Kabine anpassen - rechte Seite
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3.3.8 Einhangen der Turen

Den schnellen Turfligel mit Hilfe der Rollen (Supporte) und des Mithehmers (schneller Turflligel) einhdngen
(siehe auch Kap. 3.4 Befestigung Mitnehmer an Turfligel / Seite 19)

3.3.9 Sicherheitskontakt

Sicherheitskontakt (Zwangsturkontakt) an Tirmaschine kontrollieren und Betétiger fur Sicherheitskontakt mit
Halterung an Rolle befestigen.

3.3.10 Anschlag / Puffer

Anschlag bzw. Puffer in Geotffnet und Geschlossen Position kontrollieren und einstellen.

3.3.11 Langsamer Turflugel

Mitnehmer (langsamer Turfligel) an Turfligel anhalten und Befestigungspunkte an Turfligel markieren.
Langsamen Turflugel herausnehmen, Lécher fir Mithnehmer in Turfligel bohren, Mithehmer (langsamer Tr-
fligel) befestigen und Trflligel wieder einhangen.

3.3.12 Montage Spreizschwert

Das umgebaute Spreizschwert an Tirfligel wieder montieren (Montage an Turfligel wie vorher) und Kurve
fur Spreizschwert einstellen.

3.3.13 Abschluss

Zum Abschluss die gesamte Turmaschine endgiiltig an der Kabine befestigen, alle Einstellungen kontrollie-
ren und gegebenenfalls korrigieren.
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3.4 Befestigung Mitnehmer an Turfltgel

2-fluigelig teleskopierend links : 1x Mitnehmer an den langsamen Trfligel
1x Mitnehmer an den schnellen Turfligel

2-flugelig teleskopierend rechts : 1x Mitnehmer an den langsamen Turflugel
1x Mitnehmer an den schnellen Turfligel

Durch die verschiedenen Langlécher kann die Position der Turfligel exakt fixiert werden.

Mitnehmer des lang-
samen Tarflugels

A

—— | Mitnehmerdes

schnellen Turfligels

Abbildung 15: Mitnehmer Turflugel (hier: teleskopierend links)
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2-flugelig zentral: 1x Mitnehmer an den langsamen Turflugel rechts
1x Mitnehmer an den langsamen Turfligel links

Die Mitnehmer sind sowohl fiir eine teleskopierend links als auch fir eine teleskopierend rechts 6ffnende Tur
ausgelegt und kénnen bei Bedarf umgeschraubt werden. Durch die verschiedenen Langlécher kann die Po-
sition der Tarfliigel exakt fixiert werden.

Zusatzbefestigung
Schwert

Abbildung 16: Mitnehmer schneller Turfllgel (hier: teleskopierend links)

Das vorhandene Spreizschwert wird mittels einer Zusatzbefestigung am Turfligel befestigt (siehe Abbildung
16).
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Abbildung 17: Mitnehmer langsamer Turflugel (hier: teleskopierend links)
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3.5 Montage der Endpuffer und Sicherheitskontaktschalter

Fur den stérungsfreien Betrieb des Tirantriebes sind fir die Zu-Position zwingend ein Endpuffer und ein
Sicherheitskontaktschalter erforderlich. Diese missen so eingestellt werden, dass zum einen die Tur voll-
standig geschlossen und gegen den Endpuffer gefahren ist, zum anderen muss der Sicherheitskontaktschal-

ter ca. 2-3mm vor der Pufferendlage schalten.
Angefahren wird der Puffer mit dem Anschlag des Turfligelmitnehmers.

Abbildung 18: Sicherheitskontaktbriicke montiert an Tirrolle
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3.5.1 Fur teleskopierend offnende Tiren

Abbildung 19: Endpuffer und Sicherheitskontaktschalter

3.5.2 Fir zentral 6ffnende Tlren

Abbildung 20: Endpuffer und Sicherheitskontaktschalter
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3.6 Spreizschwert-Umbau

Das bereits vorhandene Spreizschwert muss mit Hilfe der beigelegten Metallteile umgebaut werden.

3.6.1 Spreizschwertumbau fur teleskopierend 6ffnende Turen

3.6.1.1 Befestigungsloch Hebel am Spreizschwert

Es muss ein Loch zur Befestigung des neuen Hebels in das Spreizschwert gebohrt werden.
Lage des Lochs: 25mm von oben, 44mm von der Seite (Seite gegentiber der Klappmechanik), Durchmesser
10mm (siehe Abbildung 21: zu bohrendes Loch am vorhandenem Spreizschwert)

Abbildung 21: zu bohrendes Loch am vorhandenem Spreizschwert

Bemerkung:

Bei einigen Tiren bzw. Spreizschwertern muss das Loch anstatt auf 25mm/44mm auf das Maf3 25mm/25mm
oder 12mm/30mm gebohrt werden. Zur Vereinfachung wird empfohlen mehrere Lécher zu bohren und durch
Anhalten des Hebels das passende Loch benutzen. Zusatzlich besitzt der lange Hebel mehrere Locher, die
ebenfalls benutzt werden kdénnen.
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3.6.1.2 Befestigung Hebel am Spreizschwert

M10x45, DIN912
MU10, DIN985
3x Scheibe 10,5, DIN9021

Abbildung 22: Ansicht Spreizschwert von oben
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Umlenkhebel um 180° drehen

* ' und neu verstiften!

Abbildung 23: Ansicht Spreizschwert nach Umbau (Ruckseite)

Es muss eine Rolle (bzw. Lager) an der Oberseite des Hebels befestigt werden (Lager ist mit im Lieferum-
fang enthalten). Diese Rolle lauft in Geschlossen-Stellung der Tur gegen den Halter der Spreizschwertbeta-
tigung und schlie3t dadurch das Spreizschwert. Die Stellung der Halterung der Spreizschwertbetatigung
kann durch Lésen der Schrauben eingestellt werden.

Um den Hebelmechanismus optimal einstellen zu kénnen, sind zusatzlich mehrere Lécher in dem Hebelarm
eingefigt, um bei Bedarf ein anderes als die Au3ersten nutzen zu kdnnen.
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3.6.2 Spreizschwertumbau fur zentral 6ffnende Turen

Bei der zentral 6ffnenden QKS8 Ture gibt es verschiedene Spreizschwerter als bei teleskopierend 6ffnende
Tdren.

Abbildung 24: Darstellung Spreizschwert nach Modifizierung (fir zentral 6ffnende Tlren)
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Abbildung 25: Spreizschwert QKS8 zentral - rechte Seite: Sicht von hinten

Abbildung 26: Spreizschwert QKS8 zentral -linke Seite: Sicht von hinten
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Abbildung 27: Spreizschwert QKS8 zentral - rechte Seite: Detailansicht

Abbildung 28: Spreizschwert QKS8 zentral - linke Seite: Detailansicht

Auf der Rickseite des Spreizschwertes muss der bestehende Arm demontiert und durch den beiliegenden
Arm inkl. Taperbuchse und Lager montiert werden. Der Winkel des neuen Arms kann durch die Taperbuch-
se stufenlos eingestellt werden. Zusatzlich kann das Lager in verschiedene Lécher am Arm befestigt wer-
den, um die SchlieRbewegung des Spreizschwertes optimal einstellen zu kénnen.

29/33



3.7 Montage Schaltschrankkonsole

Die Elektronik (Platine plus Gehause) kann mit Hilfe der Schaltschrankkonsole an der Riickseite des Kamp-
fers befestigt werden (siehe Abbildung 29: Darstellung Tirmaschine Ubersicht).

Abbildung 29: Darstellung Tiirmaschine Ubersicht
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4 Einmessen der Tur

Nach dem Einbau der mechanischen Komponenten auf der Kabine und montieren der Kabinentliiren, muss
die Tur einmal eingemessen werden. Dabei sind folgende Voraussetzungen unbedingt einzuhalten:

Ein vorhandenes Schacht-SchlieRgewicht darf nicht springen.

Die Kabinen- und alle Schachttiiren missen leichtgangig sein.

Der Zahnriemen muss gespannt sein (er darf sich in der Mitte ca. 2 Finger breit eindriicken lassen).
Die Steckleiste X1 (Eingange) und X2 (Ausgange) miissen zum Einmessen voribergehend abgezo-
gen sein.

Nach dem Einmessen muissen die Steckleisten X1 und X2 wieder aufgesteckt werden.
(Auf das weitere Einmessen der TUr sei an dieser Stelle auf die beiliegende Betriebsanleitung des Tirsteu-
ergeréats TSG200/400 verwiesen.)
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5 Wartung und Instandhaltung

Die Wartung von L&L Turantrieben ist durch deren konstruktive Konzeption auf ein Mindestmal beschrankt.
Bauteile, welche einem betriebsbedingten Verschlei® unterliegen, sind in turnusméafiige Wartungs- und In-
standhaltungsmafRnahmen mit einzubeziehen.

WARNUNG:

Wahrend der Wartungsarbeiten ist unbedingt dafiir zu sorgen, dass der Antrieb nicht einge-
% schaltet werden kann und dass keine freiliegenden Teile unbeabsichtigt unter elektrische

Spannung kommen kdénnen. Nach Abschluss dieser Malinahmen sind vorhandene Schutz-

und Sicherheitseinrichtungen am Antrieb wieder zu installieren.

6 Entsorgung

Bei der Entsorgung sind die einschlagigen Bestimmungen zu beachten:
- Ol gemaR Altol-Verordnung (z.B. keine Vermischung von Losemittel, Kaltreiniger oder Lackriick-
standen)
- Bauteile zur Verwertung trennen nach:
o Eisenschrott
0 Aluminium
o0 Buntmetall (Schneckenréder, Motorwicklungen)
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7 Kontakt

Bei Fragen und/oder Unklarheiten sind wir unter folgender Adresse zu erreichen:

Langer & Laumann Ing.-Biro GmbH
Wilmsberger Weg 8
48565 Steinfurt

Germany

Telefon: +49 (2552) 927910
Email: info@LuL-Ing.de
Web: www.LuL-Ing.de
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